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№ шва Обозначение Примечание
1 Т1-ИП- 5
2 Н1-ИП- 5
3
4

С2-ИП è
Нестандартный см. выноску Б

Таблица сварных швовТаблица сварных швов
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

ХПИ-1812.01.00.100 СБ

Рама
Сборочный чертеж

25,87
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СБ

Копировал Формат A1

1 *Размеры для справок.
2 Сварные швы - по ГОСТ 14771-76.
3 Сварные швы подвергнуть химическому травлению

4 H14, h14, ± 
IT14
2

Позиционный допуск 0,1
 2 отв. должен быть выдержан

  относительно осей
   бобышек (база Ж)

-4

5 Допускается неплоскостность фрезерованных поверхностей
 до 2..3 мм с сохранением параллельности вернхней и нижней

  грани.

 




