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1 x 45°

373 
 
-0,2

A-A

2
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3 
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B-B
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0,1 M

2  допускается прямой угол.1.
52 ... 56 HRC2.
Неуказанные фаски 0.5мм.3.

Неуказанные предельные отклонения по Н14; h14; IT 
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2  .4.

R98
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0
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