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Клеймить
"Сторона оператора." 

Шрифт см.тех.треб. пЛ
R5

©  00,08 А

6.3,

Б (М1:21
Ф170Н7'

Место клейма 
см.тех.треб. пЛ

I I 0,100 и
/ / у ,03 с/I

21_P9i-°n%2J

1. 50...55 HRC
2. H10,h10,±/T10/2.
3.Острые кромки притупить фаской 1x4-5°.
4.Клеймить ударным способом N350-8.4-78280.X. 
Шрифт 15-ПрЗ ГОСТ 26.020-80 на глубину 0,6...1,0мм.

5 *  Размеры для справок.

Нормализован с чертежа N5.557389.E/002 DANIELI. 
согласно черт. N8.478280.X
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Нач.отделс

Гл. спец. 

Нач.ПКЦ

N. д о к у  м.
Зее
Марченко
Махнева
ЛисовскиСГ

1852-06

Ролик-Р65-350

АХ5МФС ГОСТ 5950-2000

Лит . Масса,к г Масштаб

38,5 1:1
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