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\р  0115_
2 отв.

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса, кг

Примечание
1шт. Общ.

Детали

Лит Б' 3 Г0СТ m03-?iп и и "  Стапь 09Г2С ГОСТ 19281-89

1 Б.Ч. 66x103 1 0,16 0,16

2 Б.Ч. 32,5x103 1 0,08 0,08

3 Б.Ч. 32,5x63 2 0,05 0,1
4 Б.Ч. 32,5x30 ' 1 0,02 0,02

Сдарные швы 1,5% ~ 0,01

1. Сдарку производить электродами типа 350 по ГОСТ 9467-75.

Сварные швы по ГОСТ 5264-80. Сварка однотипных элементов показана один раз.

2. HU, hU, п т / 2.

3. Чертёж выполнен на основании эскизирования и чертежа 

№8.478277. Z  DANIEL! поз 304.

4. Шероховатость кромок ре за деталей Б.Ч. Ra 25.

5. * Размеры для справок.

Корпус ЗУ0016 сборе.

Изм Лист.

Разработа/

Пподерилгконтр.

Нач.отделс

Гп.спец. 

Нач.ПКЦ

N. d o K t j M . Дата

Филимонова
Марченко
Махнёва
Лисовскии

1851-64
К  чертеже/

1851-80

Коробка №2

Сборочный чертёж

Л и т . Масса, к  г

0.37

М асш т аб

1:1

Л и с т  1 \ Л ист ов  1


