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Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса, кг

Примечание
1шт. Общ.

Детали

Лист, ш и "  Сталь 09Г2С ГОСТ 19281-89

1 Б.Ч. 96x127,5 1 0,29 0,29
2 Б.Ч. 37x127,5 2 0,11 0,22
3 Б.Ч. 37x90 2 0,08 0,16

4 Б.Ч. Платик
Лист Б~ Г0СТ 19903- и  30x30п и и "  Сталь 09Г2С ГОСТ 19281-89 <JU * JU 2 0,07 0,14

Сварные швы 1,5% ~ 0,01

1. Сварку производить электродами типа 350 по ГОСТ 9467-75.

Сварные швы по ГОСТ 5264-80. Сварка однотипных элементов показана один раз.

2. HU, h14, ±1Т14/2.

3. Чертёж выполнен на основании зскизирования и чертежа 

№8.478277. Z  DANIEL 1 поз. 303.

4. *  Размеры для справок.

5. Клеймить ударным способом. Шрифт 5-DP3 ГОСТ 26.020.-80  

на 2 луд и ну 0,6... 1,0 мм.

Корпус SXD01 ё  сборе. 185 U  64
К  чертеже/

1851-79

К оробка  №1

Сборочный чертёж

Лит . Масса, кг

0.82

Масштаб

1:1

Лист 1 Листов /


