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Клеймить
"Сторона оператора " 
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1. 50...55 HRC.
2. H10,h10,±IT10/2.
3.Острые кромки притупить фаской 1x4-5°.
4-.Клеймить ударным способом N356-8.4-78280.X. 
Шрифт 15-ПрЗ ГОСТ 26.020-80 на глубину 0,6...1,0мм.

5 *  Размеры для справок.

Нормализован с чертежа N5.557389.Е/001 DANIELI. 
согласно черт. N8.478280.X

К чертежц

Лист.

Разработа/ Зее

Проверил

контр.

Нач. отделе

Гп. спец. 

Нач.ПКЦ

Ы.докцм.

Марченко
Махнева
Лисовский'

Подп.

"3ZT
Дата

У -

~[772,

1852-11

Ролик-Р65-356

4Х5МФС ГОСТ 5950-2000

Лит . М асс а, к  г

34,7

Масштаб

1:1

Лист 1 | Листов /


