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1. Сбарку производить электродами типа 342 по ГОСТ 9467-75. 

Сварные швы по ГОСТ 5264-80.

2. *  Размеры для справок.

3. Шероховатость контуров реза детали Б. Ч. Ra 25.

4. Чертёж выполнен на основании эскизирования и чертежа 
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Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, кг Примечание
1шт. Общ.

Детали

7 1851-72 Палец 1 1,97 1,97
2 Б.Ч. Планка

Лист Б~8 Г0СТ 19903~и  30x50/ ш и "  Сталь 09Г2С ГОСТ 19281-89 >JUXJU 1 0,08 0,08
Сварные швы 1% 0,02

К орпус  SXD016  сборе. 1851-64
К  черт ежи

1851-71

Палец 6 сборе

Сборочный чертёж

Л и т .  Масса, к  г М асш т аб

2,07 1:1
Л и с т  /  | Л и с т о в  /


