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2.СВарку производить электродами 3 -5 0  Г0С Т9467-  75. 

Сварные швы по ГОСТ5264--80.
Сварка однотипных элементов показана  один р а з

3. *Размеры для справок.
4 .Чертеж для справок: №8.4-78296.L (поз.301)DANIELI 
5. М аркировку выполнить ударным способом.
Высота шрифта гОмм.

Г

Перечень чертежей № 1573-34

Тб
(по типу)

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масс а, к  г

Примеч.1шт. Общ.
Детали

1 1573-36 Стойка 1 1 61,5 61,5

2 1573-26 Лист 1 Ь6,8 1*6,8

3 1573-27 Пластина 1 19,8 19,8

4 1573-28 Ребро 1 12,6 12,6

5 1573-37 Стойка 2 1 53,8 53,8

Сбарные швы 1,9

Реконст рукция с уст анодкой унидерсального стана. 
Клети УРК Суппорт опорный. 1573-22 

К  чертежу

1573-35

Корпус суппорта 
правый (D X 2)

Нач. ПКЦ
Сборочный чертеж

Лит . Масс а, к  г

196А

Л ист

М асш т аб

1:2.5

Лист ов 1


