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кВ А

А-А ( 1 : 1)

КРУГЛАЯ КРУТАЯ КРОМКА R5

В-В ( 1 : 2.5 )

Г(1:2,5)
Bud до Выполнения 

радиусод (R=15)

д

/. Отливка по ГОСТ 26358-84.
Допускаемые отклонения размеров и припуски на мех. 
обработку отливок по III классу точности по ГОСТ 26645-85.
2. Термообработка литья НВ= 135т 180.
3. Неуказанные литейные радиусы R = 2 m m .


