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1. Неуказанные предельные отклонения размеров 
отверстий -Н14, валов -  h i4, остальные +  IT14/2

2. Неуказанные литейные радиусы R=3-5mm ., 
литейные уклоны по ГОСТ 3212

3. Дефекты снижающие прочность отливки не допускаются
4. Отливку отжечь
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Отливка нижней вставки. 
Калибр К10. Сторона печи. 
Рельс Р65, клеть ОС

Чугун хромистый
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