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Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

ПТ 50.416.000.01

Державка
Сталь 30ХГСА  ГОСТ 4543-71

9,36Зубарев 30.06.16
Вакаев

Гущина
Штанов

Филиал ООО
"НТЦ Информационные Технологии"
г. Комсомольск-на-АмуреИн
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ПТ 50.416.000.01
Копировал Формат A1

Ra 12,5

1 *Размеры для справок.
2 30...33 HRC.
3 Поверхность Е упрочнить накаткой. 
  Допускается поверхность Е полировать Ra 0,63 .
4 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14; h14; ±IT14/2.
5 Остальные технические требования по ГОСТ Р 52277-2004.


