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Ra 1,6
Ra 1,6

Ra 1,6

АБ В Int. Involute Spline ANSI B92.1-1996
15 teeth, 8/16 Pitch - 30 deg.
Flat Roat - Side Fit - Class 7

R0,2**

HRC 56...61.1.
* Размеры для справок.2.
** Размеры обеспечить инструментом.3.
Допускается взамен эвольвентных шлицов (ANSI B92.1-1996) 4.
выполнять зубчатый эвольвентный венец с параметрами, 
приведенными на чертеже.
Материал-заменитель: Сталь 40ХН ГОСТ 4543-71.5.
Маркировать обозначение предприятия-изготовителя шрифтом 5 по 6.
ГОСТ 2.314-68.
Неуказанные предельные отклонения размеров:, валов - h12, 7.
остальных - ± IT12/2.
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