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 1,5 х 45  

А (5 : 1)
2 места

R0,2*

HRC 55...601.
* Размеры, обеспечиваемые инструментом.2.
Материал-заменитель: Сталь 40Х, 40ХН ГОСТ 4543-71.3.
Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий - H12, валов - h12, 4.
остальных - ± IT12/2.

Ra 6,3

8.09

 40ХН2МА ГОСТ 4543-71
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Листов 1Лист 
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ООО "Нефть-Сервис"

Формат А3Копировал

Шестерня

КМА-5500.01.20.01.001

КМА-5500.01.20.01.001

α

Диаметральный шаг

Нормальный исходный
контур с модификацией

Число зубьев

Коэффициент смещения
Степень точности
Длина общей нормали

Делительный диаметр

p

z

-

-

d

24

8 "
(203,2 мм)

3

0

65,335-0,14
-0,28 мм

8-B

ANSI B6.1-1968
Stub Teeth

20Угол профиля

W

Модуль 8,467 ммm

x
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