
Схема раскроя (1:!)

35
  -0

,0
2

16

Шаговый нож

Чеканка заходной части 
ножки
(сменные вставки для разных 
исполнений контакта)

Обрубка

Перфорация

Освобождение 
первой 
чеканки

Освобождение 
второй 
чеканки

Освобождение 
третьей 
чеканки

Первая 
чеканка

Вторая 
чеканка

Третья 
чеканка

Пробивка

Пробивка Предварительная 
гибка лепестков

Окончательная 
гибка лепестков

Формовка 
лепестков

Перегиб 
лепестков

Побивка
Отрубка

Калибровка заходной части
(сменные вставки для разных 
исполнений контакта)

Калибровка ножки
(сменные вставки для разных 
исполнений контакта)

Вырубка ножки
(сменные вставки для 
разных исполнений 
контакта)

16 0,05

8 0,05

2 
+
 
0,05

4

6,
7

13
,7

25

4,5 0,15 0,35

1

7
0,
15

1,8
  -0

,1

0,
63

*

R0,4**

4,45 0,05

1,13 0,03

0,
7

8,91 0,05

28,5°

L1
0.
1

L2
*

L3

А

А

Б

Б

0,8*

1,5
  -0

,1

11,
08
°

0,3 0,03

15°

0

2,4**

4,8**

6 0,15

2

А-А (10 : 1)

5°

1,8

0,5

Б-Б (10 : 1)

Материал: Лента ДПРВМ 0,8 БрОФ6,5-0,15 ГОСТ 1761-921.
*Размеры для справок2.
**Размеры обеспечиваются инструментом3.
Неуказанные радиусы R0,15max4.
Неуказанные радиусы гибки R0,35.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, IT/26.

Согласовано:_________________________________________________________________________________________________

Эскиз операционный дет. Контакт для розетки ВУЦА.745523.002 (10:1)

Обозначение L1 L2 L3
ВУЦА.745523.002 11,35 18,35 25,05

ВУЦА.745523.002-02 8,18 15,18 21,88
ВУЦА.745523.002-04 6,66 13,66 20,36
ВУЦА.745523.002-06 5,16 12,16 18,86
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