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Согласовано:_________________________________________________________________________________________________

Эскиз операционный дет. Контакт для розетки ВУЦА.745523.004 (10:1)

Материал: Лента ДПРВМ 0,8 БрОФ6,5-0,15 ГОСТ 1761-921.
*Размеры для справок2.
**Размеры обеспечиваются инструментом3.
Неуказанные радиусы R0,2max4.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, IT/25.
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